ISO 9001
ISO/TS 16949
ISO 14001
OHSAS 18001

SZCZELIWA PLECIONE



Firma GAMBIT Lubawka powstata 1962 r. i obecnie jest wiodgcym polskim producentem uszczelnien
i termoizolacji. Pozycja GAMBITU wynika nie tylko z produkcji doskonatych materiatéw uszczelniajgcych
i termoizolacyjnych, ale takze z szerokiego programu obstugi klienta oraz wysoce doswiadczonego konsultingu.

Misjg Spotki jest produkcja wysokiej jakosci, przyjaznych srodowisku naturalnemu materiatéw uszczelkarskich,
termoizolacyjnych, gumowych oraz hamulcowych i sprzedaz ich na rynku krajowym i zagranicznym.

Gwarancjg jakosci produktéw sg miedzy innymi posiadane certyfikaty jako$ci: ISO 9001, ISO 14001,
ISO/TS 16949. Wspotpraca ze sSwiatowymi producentami (Du Pont, LAPINUS FIBRES, W.L.GORE&Associates
GMBH, Lenzing, Saint-Gobain Vertex) zapewnia nie tylko najwyzszg jakos¢ stosowanych do produkcji surowcow,
ale réwniez pozwala na ciggte doskonalenie produktdw.

Wiasne biuro konstrukcyjne, laboratoria badawcze oraz wysoko wykwalifikowana kadra techniczna stanowig
inkubator innowacyjnosci i zapewniajg elastyczno$¢ reagowania na zapytania klienta. Nowoczesny park
maszynowy pozwala na perfekcyjne wykonanie nie tylko standardowych wyrobéw GAMBITU, ale takze na realizacje
indywidualnych i specyficznych zamowien klienta.

GAMBIT Lubawka Sp. z o.0. oferuje:

* ptyty uszczelkarskie

* szczeliwa plecione do zastosowan dynamicznych i statycznych
e sznury i szczeliwa termoizolacyjne

* tektury i ptyty termoizolacyjne

» wysokotemperaturowe tkaniny i tasmy izolacyjne

* kompensatory tkaninowe

* tasmy hamulcowe

* oktadziny cierne formowane

* uszczelnienia i wyroby gumowe, gumowo-metalowe

* mieszanki gumowe

» uszczelki z ptyt uszczelkarskich

* uszczelnienia i ksztattki z termoizolac;i

» uszczelki i podkfadki miedziane

* pierscienie miedziane z wypetnieniem uszczelniajgcym
* uszczelki spiralnie zwijane "AZMES"




SZCZELIWA PLECIONE GAMBIT

Szczeliwa plecione GAMBIT sg wysokiej jakosci produktami, majacymi zastosowania w wielu gateziach
przemystu. Dzieki wspotpracy z wiodgcymi producentami surowcow, nowoczesnym maszynom oraz ponad
czterdziestoletniemu doswiadczeniu w produkcji, szczeliwa plecione serii GAMBIT sg produktem mogacym
zaspokoi¢ potrzeby nawet najbardziej wymagajgcych uzytkownikéw.

Ze wzgledu na miejsce stosowania dzielimy szczeliwa na dwie grupy:

Szczeliwa do zastosowan dynamicznych sa najstarszg i do tej pory najczesciej stosowang forma uszczel-
niania w pompach i armaturach, dzieki tatwosci ich stosowania, uniwersalnosci, trwatosci oraz relatywnie niskiej
cenie. Wprowadzenie osiggniec inzynierii materiatowej, nowych materiatédw oraz bardziej wyspecjalizowanych
kompozycji materiatowych i konstrukcyjnych pozwalaja, przy zachowaniu prawidtowego montazu i eksploatacji,
uzyskiwa¢ coraz trwalsze uszczelnienia dtawnic pomp, armatur oraz watéw mieszadet, mikserow i miynow.
Ze wzgledu na warunki wystepujgce w miejscu pracy tych szczeliw, do ich produkcji wykorzystuje sie specjalnie
dobrane kompozycje przedz i impregnatow. Szczeliwa te sg stosowane w wszystkich gateziach przemystu,
a zwlaszcza chemicznego, energetyki, gospodarki komunalne;j.

Szczeliwa do zastosowan statycznych, stosowane sg jako uszczelnienia elementéw maszyn i urzadzen,
wszelkiego rodzaju zamknieC, gdzie najbardziej znaczacym parametrem jest temperatura i cis$nienie.
Do produkcji szczeliw do zastosowan statycznych stosuje sie specjalnie dobrane przedze i impregnaty.
Stosowane sg gtownie w hutnictwie, energetyce, odlewnictwie oraz w przemysle chemicznym i maszynowym.

Do produkgiji szczeliw GAMBIT wykorzystywane sg przedze na bazie widkien naturalnych (gtéwnie bawet-
na), syntetycznych (poliakrylonitryl, aramid), PTFE czystych i modyfikowanych (uwtdknione, wypetnione grafitem,
impregnowane olejem silikonowym), grafitowych, weglowych oraz ceramicznych.

Instrukcje montazu szczeliw w diawnicach pomp:

1. Usung¢ stary pakunek z komory dtawnicowej i oczysci¢ gruntownie catg komore i wat oraz skontrolowac stan
watu lub tulei. W przypadku nadmiernego zuzycia zregenerowac lub wymieni¢ na nowa.

2. Dobra¢ wtasciwy wymiar szczeliwa. W tym celu nalezy zmierzy¢ srednice watu lub tulei oraz zewnetrzng
srednice komory w strefie uszczelniania. Potowa réznicy srednic jest zagdanym wymiarem szczeliwa.

3. Do montazu w komorze uzywa¢ odpowiednio przycietych i uformowanych w pierscienie odcinkéw szczeliwa.
Niedopuszczalne jest spiralne nawijanie szczeliwa. W praktyce stosuje sie rézne metody wyliczen dtugosci
pojedynczego odcinka szczeliwa. Najwiekszg jednak popularnos¢ zyskuje nawijanie szczeliwa na wyjetym
z komory wale pompy lub lepiej na watku drewnianym o srednicy réwnej srednicy watu pompy w strefie uszczel-
niania. Sposdb nawijania i ciecia szczeliwa wyjasniajg rysunki. Szczeliwo winno by¢ w trakcie ciecia lekko
napiete, lecz nienaciggniete.

Rys. 1. Sposéb przycinania odcinkéw szczeliwa plecionego do dtawnic pomp.

4. Najkorzystniejsze jest zaktadanie pierscieni uformowanych (sprasowanych) poza dtawnica.

W takim przypadku gniazdo praski winno mie¢ srednice wewnetrzng o 0,05 mm wiekszg od srednicy watka i tej
samej wielkosci podwymiar dla srednicy komory dtawnicowe;.

5. Sprasowane pierscienie wzglednie odpowiednio przyciete odcinki szczeliwa wktada¢ pojedynczo do komory
upewniajgc sie czy prawidtowo wypetniajg przestrzen uszczelniang, tak by w miejscu styku koncow pierscienia
nie wystepowata szczelina ani konce nie zachodzity na siebie. Nastepnie za pomocg dwudzielnej tulei dosuwa
sie pierscienie tak, by osiadty na dnie komory. Kolejne pierscienie umieszcza sie podobnie przesuwajgc miejsca
taczenia kolejnych pierscieni o 90° lekko dociskajgc do poprzednio utozonych pierscieni. Korzystnie jest, w miare
mozliwosci réwnoczesnie obracac¢ wat celem lepszego uformowania sie poszczegdlnych pakunkéw w dtawnicy.
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6. Po umieszczeniu ostatniego pierscienia w komorze zatozyé dtawik, dokreci¢ sruby palcami, albo bardzo
lekko kluczem.
7. Dla zapewnienia prawidtowego prowadzenia dtawika, wysokos$¢ pakietu uszczelniajgcego winna by¢ mniejsza
od dtugosci dtawnicy, o co najmniej 1/2 grubosci szczeliwa.
8. Po zalaniu pompy uszczelnianym medium uruchomi¢ pompe. W pierwszym okresie po uruchomieniu szczeliwo
musi "przepuszczad" - nawet, gdy wyciek jest duzy. Znaczny wyciek w pierwszym okresie pracy bedzie skutkowat
znacznym wzrostem trwatosci uszczelnienia. W tym czasie nastepuje wzrost objetosci pakunku wskutek
rozszerzalnosci cieplnej i absorpcji medium uszczelnianego. W efekcie uzyskujemy zageszczenie szczeliwa
i wzrost jego docisku do watu. Jest to wstepne samodoszczelnienie dtawnicy. Jezeli w tym okresie zostanie
catkowicie wstrzymany wyciek, nalezy dtawik poluzowacé tak, by wyciek wystapit.
9. Po ok. 1 godzinie nalezy stopniowo i rbwnomiernie dociska¢ dtawik. Najczesciej dokreca sie nakretki co 5 min.
o 1/6 obrotu. Dociskanie prowadzi sie tak dtugo by osiagna¢ wyciek rzedu 3-4 kropel na minute na kazdy centymetr
srednicy watu. Dla prawidtowej pracy uszczelnienia dtawnicowego pompy wyciek jest niezbedny. Zbyt silne
dokrecenie dtawika, objawiajgce sie wzrostem temperatury i brakiem wycieku powoduje zniszczenie szczeliwa
a nawet uszkodzenie watu lub tulei.
10. W czasie eksploatacji nalezy sprawdzac przecieki przynajmniej raz na dobe. Jezeli sg wieksze od pozada-
nych, ustalamy ich wielko$¢ zgodnie z zasadami podanymi w punkcie 9.
11. Catkowite dociggniecie dtawika w okresie eksploatacji nie moze przekroczy¢ 40% poczatkowej wysokosci
pakunku. Po osiggnieciu tej wielkosci szczeliwo nalezy wymienic¢. Nie zaleca sie doktadania nowych pierscieni
celem wydtuzenia zestawu. Szczeliwo bowiem wyrzgdza najwiecej szkéd w koncowym okresie eksploatacii, gdy
pozbawione jest srodkow smarnych oraz ma w sobie czgstki cierne wychwycone z uszczelnianego medium
oraz produkty zuzycia watu.

W uszczelnieniu dtawnicowym pomp wirowych wystepuje stosunkowo duza predkos¢ wirujacego watu
wzgledem pakunku uszczelniajgcego. W wyniku tarcia wydzielajg sie znaczne ilosci ciepta. Prawidiowa instalacja
i eksploatacja ma za zadanie minimalizacje powstajgcej energii cieplnej oraz odprowadzenie jej ze strefy tarcia.

Instrukcje montazu szczeliw w diawnicach armatur:

Ruchomy element wezta uszczelnianego armatur wykonuje stosunkowo wolny ruch obrotowy niekiedy
skojarzony z pewnym ograniczonym ruchem poosiowym. Niskie predkosci ruchu, ze wzgledu na uwalniang
stosunkowo niewielkg energie tarcia, pozwalajg stosowaé znacznie wieksze dociski dtawika, a co za tym idzie
praktycznie bezwyciekowq prace uszczelnienia. Jednoczesnie jednak zwiekszone naciski wraz ze znacznymi
niekiedy szczelinami miedzy wrzecionem a obudowg dtawnicy powodujg bardzo niekorzystne wyciskanie materiatu
uszczelnienia w te szczeline. Dlatego tez szczeliwa uzywane w armaturach winny mie¢ bardziej zwartg strukture
i by¢ bardziej odporne na wyciskanie od szczeliw pompowych. W celu prawidtowego zainstalowania uszczelnienia
dtawnicowego w armaturze nalezy:

1. Przygotowac i osadzi¢ w komorze dtawnicowej odpowiednie pierscienie uszczelniajace zgodnie z punktami 1-5
zalecen opisanych dla pomp.

2. Docisng¢ dtawik az do momentu wyczucia silnego oporu. W tym czasie nalezy jednoczesnie okreci¢ wrzeciono
zaworu tak by okresli¢ mozliwosc regulacji zaworu.

3. Po zainstalowaniu zaworu na linii technologicznej nalezy skontrolowac¢ wyciek, a po ok. 1 dniu eksploataciji
dociggna¢ dtawik nawet, gdy wyciek nie wystepuje. Oczywiscie kazdy wyciek winien by¢ natychmiast zlikwidowany
poprzez dociggniecie dtawika.

Rys. 2. Sposdb przycinania odcinkéw szczeliwa plecionego do dtawnic armatur.



Wszystkie podane w katalogu informacje bazujg na wieloletnim doswiadczeniu w produkcji szczeliw i ich sto-
sowaniu. Poniewaz na prace szczeliwa ma wptyw wiele czynnikéw wynikajacych z sposobu montazu, para-
metrow pracy instalacji oraz uszczelnianego medium, przywotane parametry techniczne majg charakter infor-
macyjny i nie stanowig podstawy do roszczen, a specyficzne zastosowania wyrobéw wymagaja kontaktu
z producentem.

Tabela zastosowan i oferowanych wymiarow szczeliw

Typ szczeliwa @ Fl i Statyczne Zakres wymiarowy mm
| 6055 o o 8-25
i 605 T e - B - 6-25 |
i 6051 - - e ° 6-25 |
I 645 T e e B 6-25 |
I 6080 B B — e e 4-25 |
i 6081 - e e e - 4-25 |
i 608 T e — e e 4-25 |
i 6084 T e - B - 4-25 |
i 6085 T e - B - 4-25 |
|' 6088 B B ° B ° B ° B 4-25 |
i 6086 T e - B - 6-25 |
I 6087 B - e e e 6-25 |
I 611 B — e e e 4-60 |
|I 621 - ° B ) - ° - ° - 4-60 I
i 641 - - e e e 4-60 |
i 616 B - B - ° 4-60 |
i 626 B - B - ° 4-60 |
i 636 - - e ° 6-30 |
i 646 B - B - ° 6-30 |
I 6491 e e T e 4-25 |
I 6493 B - B T e 4-25 |
|; 6493 GM e e T e 4-25 |

® szczeliwo zalecane

Oznaczenie i parametry pracy Opis
SEICEE? . o
Szczeliwo z przedzy z ekspandowanego grafitu, zbrojonej w specjalny sposéb. Zalecane do
n Tmax °C  |-200°C + 600°C/2500°C* | stosowania w dtawnicach armatur w bardzo wysokich temperaturach i najwyzszych ci$nieniach.
n b 600 Zalecane do kontaktu z woda, para wodna, olejami, rozpuszczalnikami, solami, kwasami i alkaliami,
o Prmax bar - - poza silnymi utleniaczami. Zawarte w szczeliwie inhibitory korozji zabezpieczajg elementy
© V.. mis - - 1,5 | wspotpracujace przed korozjg elektrochemiczna.
pH 014 Niezalecane do kontaktu z ciektymi metalami oraz mediami abrazyjnymi.
I I
-
D[ M|
T °oc |-200° = 600°Cr2500°C Szczeliwo z przedzy z ekspandowanego czystego grafitu, prowadzonego na nitce z widkien
n max i naturalnych. Zalecane do stosowania w dtawnicach pomp wirowych w temperaturach do 450 C,
o Prmax bar 40 - 200 | w kontakcie z woda, parg wodnag, olejami, rozpuszczalnikami, solami, kwasami i alkaliami poza
Y, 40 5 silnymi utleniaczami. Niezalecane do kontaktu z mediami abrazyjnymi. Wymaga dobrego stanu
max M/S - technicznego dtawnicy. Polecane gtownie dla energetyki i cieptownictwa
pH 0-14
I [
-
D | W | o
o 200°C = B0N° o~e | Szczeliwo z zbrojonej przedzy z ekspandowanego czystego grafitu.
‘l.t_) T °C 200°C = 600°C/2500°C Zalecane do stosowania w dtawnicach armatur w bardzo wysokich temperaturach w kontakcie
o Pomax bar - - 320 | z woda, parg wodna, olejami, rozpuszczalnikami, solami, kwasami i alkaliami poza silnymi
O v 5 utleniaczami. Niezalecane do kontaktu z ciektymi metalami np. zelazo oraz mediami abrazyjnymi.
max M/ - - Szczegolnie chetnie stosowane w energetyce i cieptownictwie.
pH 0-14
[ ]

*w atmosferze inertnej



Oznaczenie i parametry pracy Opis
1 -
D | M | i
T °c 200°C + 280°C Szczeliwo z przedzy z ekspandowanego czystego grafitu, prowadzonego na nitce z wiokien
max - . i
To] naturalnych, impregnowane PTFE.
< Prmax bar 25 - 100 | Zalecane do stosowania w dtawnicach pomp wirowych i armatur w kontakcie z woda, para wodna,
© Y, olejami, rozpuszczalnikami, solami, kwasami i zasadami poza silnymi utleniaczami. Niezalecane
ma M/ | 20 | - 2 | dokontaktuz mediami abrazyjnymi.
pH 0-14
I I
-
D | W | i
T °¢ -150°C + 280°C Szczeliwo z przedzy z czystego uwtdknionego PTFE bez jakichkolwiek sSrodkéw smarnych.
| 8 max i Zalecane jest jako szczeliwo statyczne oraz, przy niewielkich predkosciach, w pompach ttokowych,
o Prax bar 8 60 | 150 | gdy wymagana jest bezwzgledna czystos¢ uszczelnianego medium: srodki spozywcze, woda pitna,
© v $rodki farmaceutyczne. Moze byé stosowane w przemysle chemicznym, farmaceutycznym,
max M/S 8 2 2 spozywczym, petrochemicznym. Znajduje zastosowanie w instalacjach tienowych.
pH 0-14
I I
I-I -
@ L | iy Szczeliwo z przedzy z czystego uwtdknionego PTFE nasyconego impregnatem.
- T,.. °C -200°C +280°C | Odporne na dziatanie wody, pary wodnej, olejow, paliw, rozpuszczalnikéw, kwaséw i zasad poza
o0 b 10 20 20 silnymi utleniaczami. Dopuszczone przez PZH do kontaktu z zywnoscia i woda pitna.
o Prmax bar Zalecane do stosowania w pompach wirowych, pompach tlokowych oraz w armaturze
©o Vmax m/s 10 2 1 przemystowej, gtdwnie w przemysle spozywczym, chemicznym i farmaceutycznym oraz w stacjach
pH 014 uzdatniania wody pitne;j.
I I
-
D | M |
o o . ()
o0 Tose °C -200°C = 280°C Szczeliwo z przedzy z wioknistego PTFE wypetnionego grafitem, nasyconej olejem. Zalecane do
o Prmax bar 20 | 100 | 100 | stosowania w dtawnicach pomp i armatur w kontakcie z wodag, para wodng, olejami,
© V. mis 10 5 D) rozpuszczalnikami, solami, kwasamiizasadami poza bardzo silnymi utleniaczami.
pH 0-14
I [
-
S| M|
T °c -200°C + 280°C Szczeliwo z najwyzszej jakosci przedzy z uwtdknionego PTFE wypetnionego grafitem
g max ’ i nasyconego olejem. Szczeliwo wyjatkowo miekkie i elastyczne, o niskim wspoétczynniku tarcia
o Prmax bar 20 - - i wysokiej przewodnosci cieplnej.
© v 1 Zalecane do stosowania w dtawnicach wysokoobrotowych pomp i armatur w kontakcie z wodag, para
max M/S 5 - - wodna, olejami, rozpuszczalnikami, solami, kwasamiizasadami, poza bardzo silnymi utleniaczami.
pH 0-14
I [
-
S| M| & @,
T © oA . o Szczeliwo splatane z najwyzszej jakosci przedzy GORE 100% GFO . Zalecane gtéwnie do pomp
[To) C -200°C + 280°C ) . - : h >
Pre) max wirowych we wszystkich gateziach przemystu i gospodarki. Ze wzgledu na wysoka odpornosé na
o Prax bar 20 | 150 | 200 | mediatakie jak woda, para wodna, oleje, paliwa, kwasy i alkalia, szczegdlnie szerokie zastosowanie
© Vv 25 5 5 znajduje m.in. w przemysle chemicznym, energetyce i gospodarce komunalnej. Ze wzgledu na
max M/S doskonate jak na PTFE przewodnictwo cieplne nadaje sie do pomp wysokoobrotowych.
pH 0-14
I [
-

B | M|
o0 Tmax °C -200°C + 280°C | Szczeliwo z przedzy GORE G4, bedacej kompozycja rozwidknionego PTFE i grafitu, bez srodkow
o0 b 50 | 200 | 300 smarnych. Zalecane gtéwnie do armatury oraz pomp ttokowych. Moze pracowa¢ w $rodowisku
o Pomax bar wody, pary wodnej, paliw, olejow, rozpuszczalnikéw, a takze kwasow i zasad, poza bardzo silnymi
© V., .. mis 8 5 2 | utleniaczami.

pH 0-14
I [
I—I -

@ T | L Szczeliwo z przedzy PTFE wypetnionej grafitem oraz aramidowej. Dzieki specjalnemu splotowi,
© Toax °C -200°C + 280°C | widkna aramidowe wzmacniajg szczeliwo réwnomiernie, co daje w efekcie szczeliwo o duzej
o0 b 20 300 wytrzymatosci mechanicznej oraz niskim wspétczynniku tarcia, dobrze uktadajace sie w komorze
o Prmax baF - dtawnicy. Zalecane do stosowania w pompach wirowych oraz innych urzadzeniach pracujacych
© Vma‘ m/s 20 - 2 w $rodowisku wody, wody goracej, roztworéw soli, wiekszosci kwasow i zasad, paliw, olejow

pH 012 irozpuszczalnikdw oraz zawiesin czastek statych w tych mediach
I I
I—I o

@ T | L Szczeliwo z przedzy PTFE wypetnionej grafitem oraz aramidowej. Dzieki specjalnemu splotowi
N~ Tmax °C -200°C +280°C | widkna aramidowe wzmacniajg naroza szczeliwa, zwigkszajac jego odporno$é mechaniczna.
o0 b 200 | 300 Zalecane do pomp i armatur przy wysokoabrazyjnych mediach. Szczeliwo to spisuje sie réwniez
o Prmax bar - doskonale w pompach ttokowych, gdzie ruch posuwisto-zwrotny szybko uszkadzat klasyczne
© Vmax m/s - 5 2 uszczelnienia. Odporno$¢ chemiczna zezwala na stosowanie w srodowisku wody, olejow, paliw,

pH 014 rozpuszczalnikow, a takze wiekszosci kwasow i zasad.
I I
I—I -
@ T | iy Szczeliwo splecione z przedzy bawetnianej, zaimpregnowanej kompozycja srodkéw smarnych
Tmax °C -30°C + 120°C wzbogaconych duza zawartosciq grafitu. Zastosowany splot gwarantuje duzg migekko$¢
= i elastycznos¢ szczeliwa. Smar, ktérym przesycone jest szczeliwo posiada wlasno$é zmniejszania
= b 10 | 20 | 60
© Prmax bar tarcia i odprowadzania ciepta ze strefy tarcia. Zalecane do stosowania w armaturze i pompach
Vmax m/s 5 1,5 2 wirowych o duzej predkosci pracujacych w kontakcie z woda, parg wodna, olejami, roztworami soli
pH 014 oraz kwasow i zasad Sredniej mocy.




Oznaczenie i parametry pracy Opis
-
@ m | L Szczeliwo splecione z przedzy bawetnianej, zaimpregnowanej kompozycjg srodkéw smarnych

Tmax °C -30°C + 120°C wzbogaconych talkiem. Szczeliwo moze pracowac wszedzie tam gdzie niedopuszczalne jest nawet
N b 10 20 | 60 minimalne zanieczyszczenie grafitem.
© Prmax bar Szczegolnie zalecane jest w dlawnicach pomp i armatur w przemysle wydobywczym

Vmax m/s 5 1,5 2 m.in. w instalacjach wody pitnej oraz w pralniach, farbiarniach, w przemysle tekstylnym

pH 59 ichemicznym
I I
R | M |
l T .°C -50°C + 120°C Szczeliwo z przedzy bawetnianej, nasycanej specjalnym impregnatem na bazie PTFE. Szczeliwo
F max . .
< b 8 60 | 150 wszechstronnego zastosowania. Zalecane do dtawnic pomp i armatur we wszystkich gateziach

Prmax bar przemystu oraz w gospodarce komunalnej. Odporne na wode, oleje, paliwa, smary i rozpuszczalniki,

| © . -

V... m/s 8 2 2 atakze nawodne roztwory soli, stabych kwaséw i zasad.

pH 0-14
I I
@ | m |
© T, °C -200°C + 800°C | Szczeliwo z przedzy ceramicznej zbrojonej, zaimpregn_owanej kompozycja smarna wzbogacong
- b 45 duzg iloscig grafitu. Szczeliwo jest odporne na wysokie temperatury. Zalecane do zastosowan

Prmax bar - - statycznych, w kontakcie z woda, parg wodna, roztworami soli, kwasow i zasad $redniej mocy oraz
©

V... mis - - 1 z olejami mineralnymi.

pH 2-9
I I
R | m | &

T °c -200°C + 800°C Szczeliwo z zbrojonej przedzy ceramicznej zaimpregnowanej kompozycja smaru i talku. Dzigki
© max i przedzy ceramicznej szczeliwo jest odporne na wysokie temperatury. Zalecane do armatur nisko-
N Prnax bAr - - 45 | i $rednio- cisnieniowych oraz w zastosowaniach statycznych, w kontakcie z woda, parg wodna,
© roztworami soli, kwaséw i zasad $redniej mocy oraz z olejami mineralnymi. Polecane szczegdlnie

Vv / 1

max M/S - i dla przemystu hutniczego.
pH 2-9
I I
R | m | &

T °c -200°C + 550°C Szczeliwo splatane specjalnym splotem z przedzy kaolinowej zbrojonej, nasyconej impregnatem
© max i elastomerowym z duza zawartoscig grafitu. Stosowane w elementach maszyn i urzadzen
™ Prmax bar - - 100 | pracujacych w $rodowisku powietrza, wody, pary wodnej nasyconeji przegrzane;.
© V. mis 5 Szczeliwo szczegdlnie zalecane do wysokotemperaturowej i wysokocisnieniowej armatury

max - - w energetyce i cieptownictwie
pH 0-13
I [
S| M| &
[¢) oA . 0,
© T °C -200°C = 280°C Szczeliwo splatane z przedzy ceramicznej, nasyconejspecjalnakompozycja.impregnujqcana bazie
< Prnax bar 25 - 100 | PTFE. Szczeliwo to jest szczegdlnie polecane do dtawnic armatur, w kontakcie z woda, parg wodna,
© V. mis 8 ) roztworami soli, kwaséw poza kwasem fosforowym i fluorowodorowym oraz $rednio mocnych zasad.
pH 2-13
I [
-
@ m | L Szczeliwo splatane z przedzy syntetycznej o wysokiej odpornosci termicznej i chemicznej,
-— T, °C -200°C +280°C | nasyconej kompozycja impregnujaca na bazie PTFE. Szczeliwo specjalnie zalecane do pracy z parg,
N b 20 80 | 100 wodng, jak rowniez przeznaczone do pracy w wysokocisnieniowych pompach i armaturze,
< Prmax bar w kontakcie z woda, roztworami soli, $redniej mocy kwaséw i zasad, oraz z czynnikami organicznymi
©o V... M/s 15 2 2 takimi jak paliwa, oleje, smary czy rozpuszczalniki. Znajduje zastosowanie we wszystkich gateziach
pH 113 przemystu oraz gospodarce komunalnej. Szczegdlnie polecane dla przemystu papierniczego.
I [
-
@ m | L Szczeliwo splatane z przedzy aramidowej o duzej odpornosci, zaréwno na czynniki mechaniczne, jak

T, °C -200°C +280°C | ichemiczne, takze w podwyzszonych temperaturach. Przeznaczone do pracy w wysokocignieniowych
m max
» b 25 | 100 | 100 pompach i armaturze w kontakcie z woda, parg wodna, roztworami soli, $redniej mocy kwaséw i zasad,
< Prmax bar oraz z czynnikami organicznymi takimi jak paliwa, oleje, smary czy rozpuszczalniki. Szczegdinie
©o Vmax m/s 8 2 2 polecane w kontakcie z mediami abrazyjnymi. Znajduje zastosowanie we wszystkich gateziach

pH 213 przemystu i w gospodarce komunalnej. Polecane szczegodlnie dla przemystu wydobywczego.
I [
@ | M| &
E T °c -200°C = 280°C Szczeliwo z przedzy syntetycznej impregnowane smarem o specjalnej kompozycji. Znajduje
(D max zastosowania w pompach i armaturze, jako pakunek lub jako pierscien zamykajacy dla pakunkow
™ bar 25 | 100 | 100 | innego rodzaju szczeliw. Zalecane do mediéw zawierajacych czastki abrazyjne: piasek, zwir, scier
pmax
(=2) Y, drzewny oraz do instalacji w $rodowisku pary wodnej, wody i czynnikow chemicznych
g max M/s 20 | 10 2 m.in. w przemysle energetycznym, petrochemicznym i chemicznym.
pH 3-13
[ ]

Przywotane w katalogu temperatury i ci$nienia sg wartosciami maksymalnymi. Nie sg to jednak dane ostateczne, poniewaz wartosci te zalezg od konkretnego zastosowania.

W niniejszym katalogu przedstawiono najpopularniejsze szczeliwa plecione serii GAMBIT, cieszace sie najwiekszym uznaniem uzytkownikow.
W naszej ofercie znajdziecie Panstwo szereg innych produktéw, ktére rozwigzujg zindywidualizowane potrzeby naszych klientow.
Jednoczesnie informujemy, ze na zyczenie klienta istnieje mozliwo$¢ wykonania nowych szczeliw w oparciu o nowe kompozycje przgdz i impregnatow
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