
SZCZELIWA PLECIONE



Firma GAMBIT Lubawka powsta³a 1962 r. i obecnie jest wiod¹cym polskim producentem uszczelnieñ
i termoizolacji. Pozycja GAMBITU wynika nie tylko z produkcji doskona³ych materia³ów uszczelniaj¹cych
i termoizolacyjnych, ale tak¿e z szerokiego programu obs³ugi klienta oraz wysoce do�wiadczonego konsultingu.

Misj¹ Spó³ki jest produkcja wysokiej jako�ci, przyjaznych �rodowisku naturalnemu materia³ów uszczelkarskich,
termoizolacyjnych, gumowych oraz hamulcowych i sprzeda¿ ich na rynku krajowym i zagranicznym.

Gwarancj¹ jako�ci produktów s¹ miêdzy innymi posiadane certyfikaty jako�ci: ISO 9001, ISO 14001,
ISO/TS 16949. Wspó³praca ze �wiatowymi producentami (Du Pont, LAPINUS FIBRES, W.L.GORE&Associates
GMBH, Lenzing, Saint-Gobain Vertex) zapewnia nie tylko najwy¿sz¹ jako�æ stosowanych do produkcji surowców,
ale równie¿ pozwala na ci¹g³e doskonalenie produktów.

W³asne biuro konstrukcyjne, laboratoria badawcze oraz wysoko wykwalifikowana kadra techniczna stanowi¹
inkubator innowacyjno�ci i zapewniaj¹ elastyczno�æ reagowania na zapytania klienta. Nowoczesny park
maszynowy pozwala na perfekcyjne wykonanie nie tylko standardowych wyrobów GAMBITU, ale tak¿e na realizacjê
indywidualnych i specyficznych zamówieñ klienta.

GAMBIT Lubawka Sp. z o.o. oferuje:
� p³yty uszczelkarskie
� szczeliwa plecione do zastosowañ dynamicznych i statycznych
� sznury i szczeliwa termoizolacyjne
� tektury i p³yty termoizolacyjne
� wysokotemperaturowe tkaniny i ta�my izolacyjne
� kompensatory tkaninowe
� ta�my hamulcowe
� ok³adziny cierne formowane
� uszczelnienia i wyroby gumowe, gumowo-metalowe
� mieszanki gumowe
� uszczelki z p³yt uszczelkarskich
� uszczelnienia i kszta³tki z termoizolacji
� uszczelki i podk³adki miedziane
� pier�cienie miedziane z wype³nieniem uszczelniaj¹cym
� uszczelki spiralnie zwijane "AZMES"
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SZCZELIWA PLECIONE GAMBIT

Szczeliwa plecione GAMBIT s¹ wysokiej jako�ci produktami, maj¹cymi zastosowania w wielu ga³êziach
przemys³u. Dziêki wspó³pracy z wiod¹cymi producentami surowców, nowoczesnym maszynom oraz ponad
czterdziestoletniemu do�wiadczeniu w produkcji, szczeliwa plecione serii GAMBIT s¹ produktem mog¹cym
zaspokoiæ potrzeby nawet najbardziej wymagaj¹cych u¿ytkowników.

Ze wzglêdu na miejsce stosowania dzielimy szczeliwa na dwie grupy:

Szczeliwa do zastosowañ dynamicznych s¹ najstarsz¹ i do tej pory najczê�ciej stosowan¹ form¹ uszczel-
niania w pompach i armaturach, dziêki ³atwo�ci ich stosowania, uniwersalno�ci, trwa³o�ci oraz relatywnie niskiej
cenie. Wprowadzenie osi¹gniêæ in¿ynierii materia³owej, nowych materia³ów oraz bardziej wyspecjalizowanych
kompozycji materia³owych i konstrukcyjnych pozwalaj¹, przy zachowaniu prawid³owego monta¿u i eksploatacji,
uzyskiwaæ coraz trwalsze uszczelnienia d³awnic pomp, armatur oraz wa³ów mieszade³, mikserów i m³ynów.
Ze wzglêdu na warunki wystêpuj¹ce w miejscu pracy tych szczeliw, do ich produkcji wykorzystuje siê specjalnie
dobrane kompozycje przêdz i impregnatów. Szczeliwa te s¹ stosowane w wszystkich ga³êziach przemys³u,
a zw³aszcza chemicznego, energetyki, gospodarki komunalnej.

Szczeliwa do zastosowañ statycznych, stosowane s¹ jako uszczelnienia elementów maszyn i urz¹dzeñ,
wszelkiego rodzaju zamkniêæ, gdzie najbardziej znacz¹cym parametrem jest temperatura i ci�nienie.
Do produkcji szczeliw do zastosowañ statycznych stosuje siê specjalnie dobrane przêdze i impregnaty.
Stosowane s¹ g³ównie w hutnictwie, energetyce, odlewnictwie oraz w przemy�le chemicznym i maszynowym.

Do produkcji szczeliw GAMBIT wykorzystywane s¹ przêdze na bazie w³ókien naturalnych (g³ównie bawe³-
na), syntetycznych (poliakrylonitryl, aramid), PTFE czystych i modyfikowanych (uw³óknione, wype³nione grafitem,
impregnowane olejem silikonowym), grafitowych, wêglowych oraz ceramicznych.

Instrukcje monta¿u szczeliw w d³awnicach pomp:
1. Usun¹æ stary pakunek z komory d³awnicowej i oczy�ciæ gruntownie ca³¹ komorê i wa³ oraz skontrolowaæ stan
wa³u lub tulei. W przypadku nadmiernego zu¿ycia zregenerowaæ lub wymieniæ na now¹.
2. Dobraæ w³a�ciwy wymiar szczeliwa. W tym celu nale¿y zmierzyæ �rednicê wa³u lub tulei oraz zewnêtrzn¹
�rednicê komory w strefie uszczelniania. Po³owa ró¿nicy �rednic jest ¿¹danym wymiarem szczeliwa.
3. Do monta¿u w komorze u¿ywaæ odpowiednio przyciêtych i uformowanych w pier�cienie odcinków szczeliwa.
Niedopuszczalne jest spiralne nawijanie szczeliwa. W praktyce stosuje siê ró¿ne metody wyliczeñ d³ugo�ci
pojedynczego odcinka szczeliwa. Najwiêksz¹ jednak popularno�æ zyskuje nawijanie szczeliwa na wyjêtym
z komory wale pompy lub lepiej na wa³ku drewnianym o �rednicy równej �rednicy wa³u pompy w strefie uszczel-
niania. Sposób nawijania i ciêcia szczeliwa wyja�niaj¹ rysunki. Szczeliwo winno byæ w trakcie ciêcia lekko
napiête, lecz nienaci¹gniête.

Rys. 1. Sposób przycinania odcinków szczeliwa plecionego do d³awnic pomp.

4. Najkorzystniejsze jest zak³adanie pier�cieni uformowanych (sprasowanych) poza d³awnic¹.
W takim przypadku gniazdo praski winno mieæ �rednicê wewnêtrzn¹ o 0,05 mm wiêksz¹ od �rednicy wa³ka i tej
samej wielko�ci podwymiar dla �rednicy komory d³awnicowej.
5. Sprasowane pier�cienie wzglêdnie odpowiednio przyciête odcinki szczeliwa wk³adaæ pojedynczo do komory
upewniaj¹c siê czy prawid³owo wype³niaj¹ przestrzeñ uszczelnian¹, tak by w miejscu styku koñców pier�cienia
nie wystêpowa³a szczelina ani koñce nie zachodzi³y na siebie. Nastêpnie za pomoc¹ dwudzielnej tulei dosuwa
siê pier�cienie tak, by osiad³y na dnie komory. Kolejne pier�cienie umieszcza siê podobnie przesuwaj¹c miejsca
³¹czenia kolejnych pier�cieni o 90° lekko dociskaj¹c do poprzednio u³o¿onych pier�cieni. Korzystnie jest, w miarê
mo¿liwo�ci równocze�nie obracaæ wa³ celem lepszego uformowania siê poszczególnych pakunków w d³awnicy.
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6. Po umieszczeniu ostatniego pier�cienia w komorze za³o¿yæ d³awik, dokrêciæ �ruby palcami, albo bardzo
lekko kluczem.
7. Dla zapewnienia prawid³owego prowadzenia d³awika, wysoko�æ pakietu uszczelniaj¹cego winna byæ mniejsza
od d³ugo�ci d³awnicy, o co najmniej 1/2 grubo�ci szczeliwa.
8. Po zalaniu pompy uszczelnianym medium uruchomiæ pompê. W pierwszym okresie po uruchomieniu szczeliwo
musi "przepuszczaæ" - nawet, gdy wyciek jest du¿y. Znaczny wyciek w pierwszym okresie pracy bêdzie skutkowa³
znacznym wzrostem trwa³o�ci uszczelnienia. W tym czasie nastêpuje wzrost objêto�ci pakunku wskutek
rozszerzalno�ci cieplnej i absorpcji medium uszczelnianego. W efekcie uzyskujemy zagêszczenie szczeliwa
i wzrost jego docisku do wa³u. Jest to wstêpne samodoszczelnienie d³awnicy. Je¿eli w tym okresie zostanie
ca³kowicie wstrzymany wyciek, nale¿y d³awik poluzowaæ tak, by wyciek wyst¹pi³.
9. Po ok. 1 godzinie nale¿y stopniowo i równomiernie dociskaæ d³awik. Najczê�ciej dokrêca siê nakrêtki co 5 min.
o 1/6 obrotu. Dociskanie prowadzi siê tak d³ugo by osi¹gn¹æ wyciek rzêdu 3-4 kropel na minutê na ka¿dy centymetr
�rednicy wa³u. Dla prawid³owej pracy uszczelnienia d³awnicowego pompy wyciek jest niezbêdny. Zbyt silne
dokrêcenie d³awika, objawiaj¹ce siê wzrostem temperatury i brakiem wycieku powoduje zniszczenie szczeliwa
a nawet uszkodzenie wa³u lub tulei.
10. W czasie eksploatacji nale¿y sprawdzaæ przecieki przynajmniej raz na dobê. Je¿eli s¹ wiêksze od po¿¹da-
nych, ustalamy ich wielko�æ zgodnie z zasadami podanymi w punkcie 9.
11. Ca³kowite doci¹gniêcie d³awika w okresie eksploatacji nie mo¿e przekroczyæ 40% pocz¹tkowej wysoko�ci
pakunku. Po osi¹gniêciu tej wielko�ci szczeliwo nale¿y wymieniæ. Nie zaleca siê dok³adania nowych pier�cieni
celem wyd³u¿enia zestawu. Szczeliwo bowiem wyrz¹dza najwiêcej szkód w koñcowym okresie eksploatacji, gdy
pozbawione jest �rodków smarnych oraz ma w sobie cz¹stki cierne wychwycone z uszczelnianego medium
oraz produkty zu¿ycia wa³u.

W uszczelnieniu d³awnicowym pomp wirowych wystêpuje stosunkowo du¿a prêdko�æ wiruj¹cego wa³u
wzglêdem pakunku uszczelniaj¹cego. W wyniku tarcia wydzielaj¹ siê znaczne ilo�ci ciep³a. Prawid³owa instalacja
i eksploatacja ma za zadanie minimalizacjê powstaj¹cej energii cieplnej oraz odprowadzenie jej ze strefy tarcia.

Instrukcje monta¿u szczeliw w d³awnicach armatur:
Ruchomy element wêz³a uszczelnianego armatur wykonuje stosunkowo wolny ruch obrotowy niekiedy

skojarzony z pewnym ograniczonym ruchem poosiowym. Niskie prêdko�ci ruchu, ze wzglêdu na uwalnian¹
stosunkowo niewielk¹ energiê tarcia, pozwalaj¹ stosowaæ znacznie wiêksze dociski d³awika, a co za tym idzie
praktycznie bezwyciekow¹ pracê uszczelnienia. Jednocze�nie jednak zwiêkszone naciski wraz ze znacznymi
niekiedy szczelinami miêdzy wrzecionem a obudow¹ d³awnicy powoduj¹ bardzo niekorzystne wyciskanie materia³u
uszczelnienia w tê szczelinê. Dlatego te¿ szczeliwa u¿ywane w armaturach winny mieæ bardziej zwart¹ strukturê
i byæ bardziej odporne na wyciskanie od szczeliw pompowych. W celu prawid³owego zainstalowania uszczelnienia
d³awnicowego w armaturze nale¿y:
1. Przygotowaæ i osadziæ w komorze d³awnicowej odpowiednie pier�cienie uszczelniaj¹ce zgodnie z punktami 1-5
zaleceñ opisanych dla pomp.
2. Docisn¹æ d³awik a¿ do momentu wyczucia silnego oporu. W tym czasie nale¿y jednocze�nie okrêciæ wrzeciono
zaworu tak by okre�liæ mo¿liwo�æ regulacji zaworu.
3. Po zainstalowaniu zaworu na linii technologicznej nale¿y skontrolowaæ wyciek, a po ok. 1 dniu eksploatacji
doci¹gn¹æ d³awik nawet, gdy wyciek nie wystêpuje. Oczywi�cie ka¿dy wyciek winien byæ natychmiast zlikwidowany
poprzez doci¹gniêcie d³awika.

Rys. 2. Sposób przycinania odcinków szczeliwa plecionego do d³awnic armatur.
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Wszystkie podane w katalogu informacje bazuj¹ na wieloletnim do�wiadczeniu w produkcji szczeliw i ich sto-
sowaniu. Poniewa¿ na pracê szczeliwa ma wp³yw wiele czynników wynikaj¹cych z sposobu monta¿u, para-
metrów pracy instalacji oraz uszczelnianego medium, przywo³ane parametry techniczne maj¹ charakter infor-
macyjny i nie stanowi¹ podstawy do roszczeñ, a specyficzne zastosowania wyrobów wymagaj¹ kontaktu
z producentem.

Tabela zastosowañ i oferowanych wymiarów szczeliw

� szczeliwo zalecane

* w atmosferze inertnej
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Przywo³ane w katalogu temperatury i ci�nienia s¹ warto�ciami maksymalnymi. Nie s¹ to jednak dane ostateczne, poniewa¿ warto�ci te zale¿¹ od konkretnego zastosowania.

W niniejszym katalogu przedstawiono najpopularniejsze szczeliwa plecione serii GAMBIT, ciesz¹ce siê najwiêkszym uznaniem u¿ytkowników.
W naszej ofercie znajdziecie Pañstwo szereg innych produktów, które rozwi¹zuj¹ zindywidualizowane potrzeby naszych klientów.
Jednocze�nie informujemy, ¿e na ¿yczenie klienta istnieje mo¿liwo�æ wykonania nowych szczeliw w oparciu o nowe kompozycje przêdz i impregnatów
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GAMBIT Lubawka Sp. z o.o.
58-420 Lubawka, ul. Wojska Polskiego 16, Polska

tel.: +48 75 74 49 301-307; fax: +48 75 74 49 310
e-mail: marketing@gambit-lubawka.pl      www.gambit-lubawka.pl
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